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Janusz Zymonik

Dyrektywy nowego podejscia
w systemie prawnym
Unii Europejskiej

Integracja krajéw Europy Zachodniej zapoczat-
kowana w 1958 r. Traktatem Rzymskim za pod-
stawe przyjeta swobodny przeplyw:

@ towaréw i ushug,
® Srodkéw finansowych,
@ personelu.

Od samego poczatku dzialaniom integracyjnym
towarzyszyly jednak trudno$ci zwiazane przede
wszystkim ze swobodnym przeptywem towaréw.
Wrynikaly one z powaznych réznic, jakie wystepo-
waty w poszczegblnych krajach w zakresie przepi-
sé6w prawnych, norm, zasad, a takze kryteriéw
oceny produktéw i ich certyfikacji. Wyroby, ktére
uzyskaty pozytywne wyniki badah w kraju produ-
centa, musialy byé¢ ponownie poddawane badaniom
w kraju importera wskutek réinic w obowiazuja-
cych przepisach. Dotyczylo to w szczegblnosci tzw.
wyrobow niebezpiecznych dla uzytkownika. Czesto
zdarzalo sie, Ze wyroby wykonane zgodnie z przepi-
sami obowigzujacymi w jednym kraju nie mogly byé
sprzedawane do innych panstw. Takie zréznicowa-
nie wymogéw w odniesieniu do wyrobé6w w po-
szczegélnych krajach Wspélnoty Europejskiej sta-
nowilo powazng przeszkode w realizacji idei wol-
nego handlu na terenie obecnej UE.

Pojawita sie w zwigzku z tym potrzeba harmoni-
zacji przepiséw na obszarze Wspélnoty Europejs-
kiej, czego przejawem bylo opracowywanie i wyda-
wanie oddzielnych dyrektyw dla poszczegélnych
wyrobéw. Dyrektywy te (zwane dzisiaj dyrektywa-
mi starego podejécia) zawieraly bardzo szczegélowe
i skomplikowane przepisy oraz wymagania tech-
niczne, ktére z jednej strony — w wyniku postepu
technicznego szybko dezaktualizowaly sie, a z dru-
giej — utrudnialy rozwdéj nowych konstrukeji i tech-
nologii. Nie bylo to wiec rozwigzanie docelowe ani
uzasadnione wzgledami gospodarczymi, gdyz nadal
nie eliminowalo barier w handlu wewnatrz WE.
Dlatego problem ten stal si¢ jednym z najwazniej-
szych dylematéw w ramach prac przygotowawczych
zwigzanych z tworzeniem europejskiego rynku we-
wnetrznego, umozliwiajgcego swobodny przepltyw

wyrobow, a zakoniczonych powstaniem 1 stycznia
1994 r. Unii Europejskiej.

Rozwigzywanie powyzszego problemu rozpoczeto
si¢ przyjeciem przez Rade Ministrow Wspélnoty
Europejskiej (zwanej w skrocie Rada) 28 marca
1983 r. dyrektywy 83/189/EEC okreslajacej pro-
cedure informacyjng w dziedzinie norm i prze-
piséw technicznych, wychodzac naprzeciw proceso-
wi eliminacji barier technicznych w handlu. Dy-
rektywa ta utorowala droge do wydania przez
Rade 16 lipca 1984 r. ustalefr dotyczacych nor-
malizacji z 7 maja 1985 r. rezolucji dotyczacej
nowego podejécia w dziedzinie harmonizacji tech-
nicznej i normalizacji. Ta ostatnia rezolucja Rady
wskazywala jasno, ze tzw. nowe podejScie powinno
uwzgledniaé ocene zgodnoSci i zalecita Komisji Eu-
ropejskiej przyznanie priorytetu dla tego zagad-
nienia [4].

Zalozeniem nowego podejécia byto uproszczenie
i uogdlnienie przepiséw zawartych w dyrektywach,
zawierajacych (w przeciwiefistwie do dyrektyw sta-
rego podejécia) jedynie tzw. wymagania podstawo-
we, okre§lajace w stosunku do danych wyrobéw
konieczny poziom w zakresie bezpieczenistwa, zdro-
wia i ochrony érodowiska. Szczegélowe rozwiazania
techniczne zwigzane z wyrobami objetymi odnoéna
dyrektywa sformulowane mialy byé odtad w tzw.
normach zharmonizowanych. Tak wiec Komisja
Europejska przygotowujac dyrektywy okresla jedy-
nie ogélny zarys wymaganh stawianych wyrobom.
Przyktadem moze byé nastepujacy przepis: ,farba
uzywana w produkcji zabawek nie moze byé szkod-
liwa dla zdrowia”. Nie jest natomiast powiedziane,
jakiej farby ma uzywaé producent, aby sprostaé
temu wymaganiu.

Na podstawie szczegblnej polityki, prowadzonej
dotad przez Unie¢ Europejska, nadal jednak istnieje
duzo bardzo konkretnych i szczegétowych dyrektyw
(na przyklad dotyczacych traktoréw, manometréw
dla opon pneumatycznych itd.). Beda one obowigzy-
wa¢ do chwili, kiedy zostang zastgpione przez nowe
przepisy [1].



Ogolne wymagania podstawowe, zawarte w dyre-
ktywach nowego podejscia, stajg sie nastepnie
przedmiotem prac europejskich organizacji norma-
lizacyjnych, takich jak: CEN (Europejski Komitet
Normalizacyjny), CENELEC (Europejski Komitet
Normalizacji Elektrotechnicznej) i ETSI (Europej-
ski Instytut Standardéw Telekomunikacyjnych).
Przygotowujac normy europejskie, CEN, CENE-
LEC i ETSI wykorzystuja do tego przede wszystkim
normy miedzynarodowe. W tym celu wspdlpracuja
z normalizacyjnymi organizacjami miedzynarodo-
wymi, takimi jak ISO (Migdzynarodowa Organiza-
¢ja Normalizacyjna) czy IEC (Miedzynarodowa Ko-
misja Elektrotechniczna). Normy zharmonizowane
zawierajg specyfikacje techniczne, dotyczace proje-
ktu i produkcji danych wyrobéw. Sg one znacznie
bardziej szczegbélowe, niz wymagania okreslone
w dyrektywach.

Zgodnoéé z normami, w przeciwienstwie do zgod-
noéci z dyrektywami nowego podejécia, nie jest
obowigzkowa. Producent moze zignorowaé normy
europejskie i sprobowaé udowodni¢ w inny sposéb,
7e jego wyrdb spetnia podstawowe wymagania da-
nej dyrektywy. Potrzebne do tego sg jednak — czas,
dodatkowy wysitek i znaczne wydatki. Producent,

ktéry wytwarza wyroby zgodnie z europejskimi

normami, oszczedza na kosztach badan, a sama
procedura badawcza jest w tym przypadku znacz-
nie prostsza.

W ramach nowego podejécia do harmonizacji te-
chnicznej i normalizacji, podjete zostaly réwniez
prace nad ujednoliceniem zasad badan i certyfika-
¢ji. Zmierzaly one do przyjecia jednolitych procedur
oceny zgodno§ci wyrobdéw z wymaganiami podsta-
wowymi dyrektyw. Wstepne porozumienie w tej
sprawie zapoczatkowalo wydanie przez Rade rezo-
lucji z 1989 r. na temat globalnego podejécia do
oceny zgodno$ci, czego konsekwencja bylo ustano-
wienie jednolitych procedur dokonywania takiej
oceny w ustawodawstwie Unii Europejskiej.

Zasady oceny zgodnosci w Unii Europejskiej

rzyjecie przez Wspélnote FEuropejska
w 1985 r. nowego podejécia do harmoniza-
¢ji technicznej oznaczalo, ze WE reguluje
sprawy, ktére sg istotne dla zagwarantowania ko-
niecznego poziomu w zakresie bezpieczenstwa,
zdrowia i ochrony §rodowiska. W konsekwencji pro-
ducenci, importerzy i dystrybutorzy wyrobéw w Eu-
ropie sg zainteresowani spelnieniem wymagan legi-
slacyjnych i zademonstrowaniem zgodnosci wyro-
béw z wymaganiami podstawowymi a sformulowa-
nymi w dyrektywach nowego podejécia. Bowiem

przeglad

tylko takie wyroby, ktore spelniaja te wymagania,
mogg pojawié si¢ na rynku europejskim. Wyroby
zgodne z wymaganiami podstawowymi majag prawo
byé oznaczane symbolem CE (skrét od Conformite
Europenne). Symbol ten §wiadczy o tym, ze wyrdb
odpowiada calemu zestawowi wymagan w dziedzi-
nie bezpieczefistwa, zdrowia i ochrony Srodowiska.

Wyroby wyprodukowane poza Unig Europejska
i wprowadzane na jej rynek, jesli objete sa dyrek-
tywami, rowniez musza posiadaé znak CE. Oznacza
to zupelnie nowg sytuacje dla firm dzialajacych
w handlu i przemysle, zwlaszcza Ze wymagania
niektérych dyrektyw sa bardziej rygorystyczne od
istniejacych przepiséw i regulacji obowigzujacych
w poszczegblnych krajach. Dlatego producenci
w swojej strategii musza uwzglednié te ogranicze-
nia, gdyz wyroby nie odpowiadajace wymaganiom
odpowiedniej dyrektywy, od momentu jej obowiazy-
wania, nie bedg mogly by¢ dluzej sprzedawane na
rynku europejskim. Moze grozi¢ to utratg klientow,
a tym samym dochodéw. Warunek ten odnosi sie
takze do importeréw i eksporter6w oraz detalistow,
ktérzy nie beda mogli kupowaé i sprzedawaé wyro-
bow (objetych dyrektywa) bez znaku CE.

Ponizej zestawiono niektore kryteria zwiazane ze
stosowaniem CE [4]:
@ oznaczanie CE powinno byé zastrzezone wylacz-
nie do kontroli zgodnosci z dyrektywami, ktére sa
z zasady wyczerpujace i dlatego odpowiadajg wszy-
stkim krajowym przepisom legislacyjnym dla dane-
g0 obszaru;
@ oznaczenie powinno oznaczaé lub wskazywaé, ze
wyréb i/lub producent spelniajg podstawowe wyma-
gania i ze producent (importer) lub trzecia strona
przeprowadzily odpowiednig ocene zgodnosci tak,
ze wyrdb moze byé wprowadzony bez restrykeji;
® oznaczenie powinno byé umieszczone na wyro-
bie, lecz dyrektywa moze dopuszczaé umieszczanie
CE na opakowaniu lub towarzyszacej dokumen-
tacji;
® znakowanie powinno byé powigzane z wszyst-
kimi podstawowymi wymaganiami danego wyrobu;
jezeli wyréb podlega kilku dyrektywom, umiesz-
czenie CE informuje o zgodno§ci z wszystkimi tymi
dyrektywami;
@ znakowaniu powinny towarzyszyé dwie ostatnie
cyfry roku, w ktérym znak zostal umieszczony, lub
numer jednostki notyfikowanej;
® odkad oznaczenie CE jest znakowaniem zgodno-
§ci z przepisami prawnymi (dyrektywami nowego
podejécia), narodowe znaki pozostajg znakami
zgodnosci z europejskimi lub krajowymi normami;
narodowe znaki zgodnoéci z normami nie mogg byé
identyfikowane ze zgodnoScig z prawodawstwem
Unii Europejskiej;
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® oznaczenie CE jest jedynym, ktére moze ozna-
czaé zgodno§é z dyrektywami Unii Europejskiej,
zawierajgcymi wszystkie krajowe regulacje prawne
dla danego obszaru; oznacza to, ze CE zastepuje
wszystkie narodowe znaki okre§lajace zgodno$é
z krajowymi uregulowaniami prawnymi, ktére dtu-
zej nie bedg uznawane (np. znak GS w Niemczech).

Zgodnie z decyzjg Rady nr 90/683/EEC z 13
grudnia 1990 r., zmieniong nastepnie decyzja Rady
nr 93/465/EEC z 22 lipca 1993 r. [6] zademonst-
rowanie zgodno§ci wyrobu z wymaganiami podsta-
wowymi dyrektyw nowego podejécia moze odby¢ si¢
w ramach jednej z siedmiu procedur opartych na
oémiu modutach. Kazda dyrektywa, uwzgledniajac
dwie fazy: projektowanie wyrobu i produkcje, okre-
§la takie procedury, wedtug ktérych producent lub
importer moze zademonstrowaé odpowiednim wla-
dzom, ze wyrob wprowadzany przez niego na rynek
spelnia wymagania podstawowe.

W zaleznoéci od przyjetej procedury udziat w tym
moze braé kilka organizacji, takich jak: producent,
importer, dystrybutor albo niezalezne organizacje,
tzw. trzecie strony. Do tych ostatnich zaliczajg sie
jednostki certyfikujace, inspekcyjne, laboratoria
badawcze, ktére powinny byé oficjalnie autoryzowa-
ne (notyfikowane) przez rzady pafistw UE. Wykaz
tych jednostek publikowany jest w biuletynie infor-
macyjnym Unii Europejskiej — Official Journal of
the European Communities. '

Kazda procedura oceny zgodnodci opiera si¢ na
mozliwych do zastosowania modutach, dajac tym
samym producentowi okreslong swobode wyboru
sposobu zademonstrowania zgodnosci z wymaga-
niami. Takie podejécie dzieli procedury na osiem
podstawowych moduléw, ktére roéznig sie stosownie
do: etapu rozwoju wyrobu, typu oceny oraz jedno-
stki dokonujacej oceny. Moduly zawierajg takie
elementy, jak: deklaracja producenta, badanie ty-
pu, system jako&ci przedsigbiorstwa, weryfikacja
wyrobu, weryfikacja produkcji jednostkowej, udziat
jednostki notyfikowanej, pelne zapewnienie jakoéci.
Charakterystyka tych modultéw przedstawia sie na-
stepujaco:

MODUL A (wewnetrzna kontrola produkeji,
deklaracja zgodnoéci z wymaganiami podsta-
wowymi)

Pierwszy modul przeznaczony jest dla prostych,
bezpiecznych wyrobéw. Stosowana jest nastepujaca
zasada: producent moze samodzielnie przeprowa-
dzié oceng zgodnoéci wyrobu z wymaganiami dyrek-
tywy, oznaczajac go znakiem CE i wystawiajgc
réwnocze$nie deklaracje zgodnoéci. Musi on jednak
zachowaé dokumentacje techniczna dostepna dla
wladz pahstwowych przynajmniej w okresie 10 lat
od chwili wyprodukowania ostatniego wyrobu. Na

podstawie tej dokumentacji mogg byé przeprowa-
dzane oceny i kontrole sprawdzajace, czy wyrob jest
zgodny z odpowiednig dyrektyws. Producent musi
takze dostarczyé na zyczenie szczegdlowych infor-
macji na temat projektu, procesu wytwarzania
i dzialania wyrobu. Stosujac te procedure oceny,
producent sam przygotowuje swojg deklaracje zgod-
noéci. W tym celu musi podjaé¢ wszystkie niezbedne
kroki gwarantujace, ze proces produkeji zapewnia
stalg zgodnoéé wyrobu z najwazniejszymi wymaga-
niami odpowiedniej dyrektywy. Warunkiem stoso-
wania modutu A jest korzystanie przez producenta
wylacznie z norm europejskich.

Niektére dyrektywy moga zawieraé¢é wymagania
uzupelniajace dotyczace udzialu jednostki notyfiko-
wanej. Réwniez sam producent, nie bedgc pewien co
do prawidlowosci i kompletnosci zastosowanych
norm, bardzo czesto zwraca si¢ o pomoc do takiej
jednostki. W tej sytuacji stosowana jest zmieniona
wersja modulu A o symbolu Aa.

MODUL B (badanie typu)

W przypadku tego modutu producent musi przed-
stawi¢ jednostce notyfikowanej dokumentacje tech-
niczna oraz prototyp wyrobu. Jednostka taka spra-
wdza zgodnoéé z podstawowymi wymaganiami, jeli
jest to konieczne — przeprowadza odpowiednie ba-
dania, a nastepnie wydaje certyfikat badania typu
(certyfikat EC, czyli certyfikat Wspélnoty Europejs-
kiej — skrot od European Community). Modutl ten
nie prowadzi bezpo§rednio do nadania znaku CE,
lecz zawsze musi byé uzupetliony modutem C, D,
E lub F.

MODUL C (zgodnoéé z typem + modul B)

W tym module producent deklaruje, ze dane
wyroby sa zgodne z zatwierdzonym typem (z modu-
tu B) opisanym w certyfikacie zgodnoSci typu. Sta-
wia na kazdym wyrobie oznaczenie CE i sporzadza
w formie pisemnej deklaracje zgodnosci.

MODUL D (zapewnienie jakosci produkcji
+ modul B)

Modut ten zaklada, ze producent posiadajacy cer-
tyfikowany system zapewnienia jakosci spelniajacy
wymagania normy EN ISO 9002 deklaruje, ze dany
wyrob jest zgodny z zatwierdzonym typem (z modu-
tu B) opisanym w certyfikacie zgodnosci typu. Pro-
ducent umieszcza oznaczenie CE na kazdym wyro-
bie i sporzadza w formie pisemnej deklaracje zgod-
no&ci.

MODUL E (zapewnienie jakoéci wyrobu
+ modul B)

Modut ten jest mniej wigcej podobny do modutu
D, z tym ze producent musi posiadaé certyfikowany
system zapewnienia jako&ci spelniajgcy wymagania
normy EN ISO 9003.

MODUL F (weryfikacja wyrobu + modul B) -



W przypadku tego modulu producent deklaru-
je, ze wyrdb jest zgodny z zatwierdzonym typem
(z modulu B) opisanym w certyfikacie zgodnoéci
typu. Umieszcza oznaczenie CE na kazdym wyrobie
i sporzadza w formie pisemnej deklaracje zgodno-
§ci. Jednostka notyfikowana weryfikuje te zgodno§é
przez przebadanie prébek wyrobu, a nastepnie
wystawia certyfikat zgodnosci. Modul ten dosto-
sowany jest do warunkow produkcji seryjnej i ma-
sowej.

MODUL G (weryfikacja produkcji jedno-
stkowej)

W tym modelu producent przedstawia jednostce
notyfikowanej dokumentacje techniczng wyrobu,
a takze sam wyréb. Po weryfikacji jednostka taka
wystawia certyfikat zgodnoéci, a producent umiesz-
cza na wyrobie oznaczenie CE i sporzadza w formie
pisemnej deklaracje zgodnoéci. Modut ten dostoso-
wany jest do warunkéw produkeji jednostkowe;.

MODUL H (pelne zapewnienie jakosci)

Modut ten w duzym stopniu przypomina moduty
D i E, z tym ze producent posiada certyfikowany
system zapewnienia jako§ci spelniajagcy wymagania
normy EN ISO 9001 i obejmujacy sfere projekto-
wania. Otriymuje on od jednostki notyfikowanej
certyfikat EC zgodnoSci projektu, umieszcza na
wyrobie oznaczenie CE i sporzadza w formie pisem-
nej deklaracje zgodnoSci.

Z o$miu przedstawionych, podstawowych modu-
16w oceny zgodnoéci tylko jeden (A) dopuszcza ,sa-
moocene” bez udzialu niezaleznej jednostki notyfi-
kowanej. Taka ,$ciezke dojécia” do CE przewiduje,
jako alternatywe, m.in. dyrektywa dotyczaca bez-
pieczefistwa zabawek. Je§li producent stosowatl
zharmonizowane normy europejskie (EN), to do
oznaczania CE wystarczy wydana przez niego de-
klaracja zgodnoéci. Jest to jednak obwarowane dal-
szymi wymaganiami: przechowywaniem przez pro-
ducenta lub jego przedstawiciela wewnatrz UE do-
kumentacji technicznej, umozliwiajacej ocene zgod-
no$ci wyrobu z wymaganiami dyrektywy, kopii de-
klaracji zgodnoéci oraz wszelkich innych dowodéw
(np. sprawozdan z badari) wskazujacych, w jaki
sposob producent upewnia sie o zgodnosci wyrobéw
z wymienionymi w deklaracji normami. Upowaz-
nione jednostki notyfikowane kraju UE, na ktérego
rynku znajdujg si¢ te wyroby, majg zagwarantowa-
ne prawo dostepu do tych dokumentéw [5].

Druga mozliwg §ciezkg przewidziang w dyrek-
tywie dotyczacej bezpieczenstwa zabawek jest wy-
kazanie zgodnosci z podstawowymi wymaganiami,
z wykorzystaniem procedury wg modutu B (uzys-
kanie od niezaleznej jednostki notyfikowanej cer-
tyfikatu EC badania typu), a nastepnie wedlug
modutu C (deklaracja zgodnoéci z zatwierdzonym
typem). Ponadto jednostka notyfikowana przepro-
wadza wyrywkowe kontrole biezacej produkecji.
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Wszystkie pozostale moduly procedur oceny
zgodnoéci wymagaja udziatu jednostek notyfikowa-
nych, przy czym trzy z nich — D, E i H — réwniez
w zakresie potwierdzenia systemu zapewnienia ja-
koéci producenta.

Modut C jest przeznaczony do stosowania lacznie
z modutem B (badanie typu). Réwniez moduly D,
E i F przewidziane sg do stosowania w kombinacji
z modulem B. Jednak w przypadkach szczegélnych
(np. przy wyrobach o bardzo prostej konstrukeji)
moga byé one stosowane oddzielnie. W takim przy-
padku producent dodatkowo musi spetnié wymaga-
nia zawarte w module A, dotyczace zebrania i prze-
chowywania dokumentacji technicznej, skladajac
przy tym deklaracje zgodnosci z podstawowymi
wymaganiami danej dyrektywy.

Warto ponadto zauwazy€, Ze procedura oceny
zgodnosci, koficzaca sie wydaniem pelnego certyfi-
katu na wyréb, zawarta jest jedynie w module Fi G.

Wprowadzanie dyrektyw nowego podejscia

ymagania zawarte w dyrektywach nowe-
go podejécia musza byé przeniesione do
: il ustawodawstwa krajow czlonkowskich
Unu Europejskiej. Komisja Europejska wydala za-
rzadzenie, w jakim czasie dane przepisy musza wej§é
w zycie. Na podstawie dotychczasowych do§wiad-
czefh wiadomo juz, ze wiele krajow europejskich nie
jest w stanie dotrzymaé tych terminéw. Niemniej
kazdy z producent6w jesli jest zainteresowany sprze-
dazg swoich towaréw na rynku UE, powinien sam
sprawdzaé, w ktérych z krajéow UE obowiazujg juz
wymagania dotyczace jego produktéw.

Wiegkszosé dyrektyw uwzglednia okres przejscio-
wy, pozwalajacy producentom na sprzedaz wyro-
béw nie oznaczonych znakiem CE i przygotowanie
sie¢ do wymagan dyrektyw az do momentu, w kté-
rym zaczng obowigzywaé. Okres przejSciowy trwa
z reguty od jednego roku do kilku lat. W tym czasie
stare przepisy sg stopniowo zastepowane nowymi.

W tabeli 1. zestawiono wykaz dyrektyw nowego
podejscia, z uwzglednieniem ich nazwy, numeru,
daty wprowadzenia i daty obowigzywania (po upty-
wie okresu przej§ciowego).

Jak dotychczas, wiele wymagan dyrektyw nowe-
go podejScia nie znalazlo jeszcze swojego pelnego
odzwierciedlenia w europejskich normach zharmo-
nizowanych, ktérych zestaw ciagle jest niekomplet-
ny. Dlatego tez producenci (szczegélnie polscy) nie
zawsze sg w stanie zebraé wszystkie niezbedne
dokumenty potrzebne do samodzielnego sporzadze-
nia deklaracji zgodnoéci z wymaganiami podstawo-
wymi danej dyrektywy (w przypadkach, w ktérych
taka samodzielna deklaracja jest dopuszczalna).
W takiej sytuacji, aby uniknaé pomylek w niepel-
nym uwzglednieniu wymagafhh norm, producenci
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Tabela 1. Aktuainy wykaz dyrektyw nowego podejscia

pienie do Komisji Unii Euro-
pejskiej o umozliwienie naszemu

Nazwa dyrekiywy Numer |  Data Data | krajowi zglaszania do UE pol-
dyrektywy | wprowadzenia |obowiazywania skich jednostek notyﬁkowanych.
Proste zbiorniki ciénieniowe 87/404/EEC| 1.07.1990 | 1.07.1992 W polowie 1995 r. przy Polskim
Bezpieczeristwo zabawek 88/378/EEC| 1.01.1990 |12.10.1994 | Centrum Badan i Certyfikacji po-
Materiaty budowlane 89/106/EEC | 27.06.1991 wolano grupe ds. harmonizacji
polskich przepiséw dotyczacych
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna |89/336/EEC| 1.01.1992 | 31.12.1995 certyfikacji z dyrektywami i prze-
Maszyny 89/392/EEC| 1.01.1993 | 1.01.1995 pisami Unii Europejskie;j.
Srodki ochrony indywidualnej 89/686/EEC | 1.07.1992 | 30.06.1005 | W skiad grupy wchodza przed-
stawiciele ministerstw, urzedéw
Nieautomatyczne urzadzenia wagowe |90/384/EEC| 1.01.1993 | 1.07.2002 centralnych, jednostek badaw-
Aktywne implanty medyczne 90/385/EEC| 1.01.1993 | 14.06.1998 | czych i certyfikujacych, instytu-
t6 ki h i Ini. W ra-
Urzadzenia gazowe 90/396/EEC| 1.01.1992 | 31.12.1995 | —Ov pauxowycn 1uczefnl. W Ta
mach grupy wytoniono komitet
Sprzet telekomunikacyjny 91/263/EEC| 6.11.1992 koordynujacy oraz utworzono sie-
Kotly parowe 92/42/EEC | 1.01.1994 | 31121997 | demnaScie grup roboczych do
— — opracowywania poszczegélnych
Sprzet elektryczny niskiego napigcia dyrektywa dyrektyw. Zadanie, jakie posta-
starego . wiono przed grupami roboczymi,

podejscia . . Iskich tekstd
73/23/EEC | 19.08.1974 | 1.01.1997 | to: Opracowanie poiskich texstow
- dyrektyw, okre§lenie zharmoni-
Dyrekty_w_a dotyczq9a znakowania CE zowanych norm europejskich,
poprawiajaca powyzszych 12 dyrektyw | 93/68/EEC | 1.01.1995 | 1.07.1997 ktére powinny byé wdrozone do
Materiaty wybuchowe do uzytku cywil- normalizacji krajowej oraz usta-
nego 93/15/EEC | 1.01.1995 | 31.12.2002 | lenie zakresu zmian w obowigzu-
Urzadzenia medyczne 93/42/EEC | 1.01.1995 | 14.06.1908 | Jacych przepisach, warunkuja-
W soia | svat bozoi - : cych wdrozenie dyrektyw nowego

yposazenie i systemy zabezpieczaja- deiéci 1ski ¢

ce, przeznaczone do uzytku cywilnego | 94/9/EC 1.03.1996 | 30.06.2003 podejécia do polskiego systemu
prawnego. Wedlug stanu na ko-
todzie rekreacyjne 94/25/EC | 16.06.1996 | 16.06.1998 niec maja 1997 r., prace w tym

Zrédio: [3].

chetnie korzystajg z posrednictwa jednostek maja-
cych na terenie UE notyfikacje w zakresie danej
dyrektywy, stosujac procedurg oparta na module
Aa. Dzieki temu ograniczajg ryzyko zwigzane z za-
sadg prawnej odpowiedzialnoéci producenta za wy-
réb, wykazujac tym samym, ze zrobiono wszystko
co bylo mozliwe, aby przebadaé wyréb pod wzgle-
dem spelnienia wymagan bezpieczehistwa.

Uwagi koncowe

rzedstawiony system dyrektyw nowego po-
dejécia i zwigzane z nim zasady oceny
sl zgodnoéci wyrobéw w krajach Unii Euro-
perkleJ stanowig powazny postep na drodze do
przelamywania barier w swobodnej wymianie towa-
réw i ustug. Przed Polska stoi obecnie pilne zadanie
dostosowania sie do tego systemu. Jest to szczeg6l-
nie istotne z punktu widzenia polskich producen-
téw eksportujgcych swoje wyroby na rynek europej-
ski. Wdrozenie obowiazkowych zasad oceny zgodno-
§ci, wynikajacych z dyrektyw nowego podejscia,
wymaga podjecia wielu dzialath. Najwazniejsze
z nich to wprowadzenie dyrektyw do polskiego
prawodawstwa i wdrozenie zwigzanych z nimi
zharmonizowanych norm europejskich oraz wysta-

zakresie sg juz powaznie zaawan-
sowane, chociaz niepokéj moze
budzié¢ zbyt wolne tempo wprowadzania europejs-
kich norm zharmonizowanych do zbioru norm pol-
skich. Nalezy zakladaé, ze do czasu uzyskania pel-
nego czlonkostwa Polski w Unii Europejskiej, polski
system badan i certyfikacji powinien byé w pelni
zgodny z rozwigzaniami europejskimi.

Janusz Zymonik
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